M6 Praktische Ausbildung Werkstoffgruppen 1, 2, 3, 8, 10, 11 (ISO/TR 15608)
) 65 UE (zuziiglich 7 UE Fachkunde C.1-C.4) Prozesse 135, 136 und 138
- empfohlene -
Nr. | Ubungsaufgabe Werkstiickdicke | SCMWeIB- | gyizze Bemerkung
position
[mm]
1 Einweisung
t=3 ; Prozess 135 und
2 V-Naht am Stumpfstol D > 100 H-L045 Eﬁ% 1367 und 138 ss nb
e
Prozess 135 und
136
Hv-Naht, Rohr/Stuizen | D = 40 i D = Rohrdurch-
S (aufgesetzt) t=3 H-L045 @f messer;
d = Stutzendurch-
messer=05xD

) Die Wurzellage kann mit Metallpulverdraht durchgefiinrt werden (138)

Schweilerprifung entsprechend ISO 9606 und Fachkundeprifung C,
Abnahme durch DVS®-PZA-Priifer

8 UE
empfohlene -
Nr. | Prifungsaufgabe Werkstuckdicke | SCNWeIB- | gpipme Bemerkung
[I'I'il'l'l] POSItI’DI’i
t=3 j
1 V-Naht am Stumpfstol D > 100 H-L045 . j}* Prozess 138 ss nb
'::?J
2 |V-Nahtam Stumpfstos | 5% H-L045 @ Prozess 136" ss nb
o

1) Die Wurzellage kann mit Metallpulverdraht durchgefiihrt werden (138).

Fiir Testobjekiprifungen ist das Testobjekt fir Schweilkndhte an Rohren und Prifung Nr.1 und 2 zu absolvieren. fu Test-
ohjekien siehe Teill Il dieser Richtlinie.




