Praktische Aushildung

Werkstoffgruppen 1, 2, 3, 8, 10, 11 (ISO/TR 15608)

M.4
78 UE (zuziiglich 18 UE Fachkunde B.1-B.9) Prozesse 135 und 136
- empfohlene in
Nr. Ubungsaufgabe Werkstiickdicke Sg';mzﬁ' Skizze Bemerkung
[mm] P
1 Einweisung
2 -Naht am StumpfstoR |t > 1 PE 277 Prozess 135 ss nb
T)
3 V-Naht am Stumpfsto |t > 5 PE @ Prozess 1367 ss nb
F‘ro%t_less 135 und
4 V-Naht am StumpfstoR |t > 5 PC % 13677 ss nb
Prozess 135 und
5 HV-Nahtam T-StoR ~ |t>5 PB 136 bs gg
SR F‘rn%ass 135 und
)
6 HV-Nahtam T-StoR ~ |t>5 PD ’ 1367 ss nb
Pro%;ess 135 und
)
7 HV-Naht am T-StoR t>5 PF l 1367 ss nb
1) Die Wurzellage kann mit Metallpulverdraht durchgefiihrt werden (138)
Schweilerprifung entsprechend I1SO 9606 und Fachkundepriifung B;
Abnahme durch DVS®-PZA-Priifer
8 UE
empfohlene )
Nr. Prifungsaufgabe Werkstiickdicke 532;';3'2' Skizze Bemerkung
[mm] P
1 |-Maht am Stumpfstoll |t =1 PC I Prozess 135 ssnb
2 V-Naht am Stumpfsto2 |t=8 PC \ Prozess 136" ss nb
3 |-Maht am Stumpfstolt | =1 PE ﬁ Prozess 135 ss nb
4 V-Naht am StumpfstoR |t > 8 PE ﬁ Prozess 136" ss nb

1) Die Wurzellage kann mit Metallpulverdraht durchgefiihrt werden (138)

Fiir Testobjekipriifungen ist das Testohjekt fiir Stumpfnahte und Prifung Nr.1 und 4 zu absolvieren. Zu Testobjekien siehe
Teil Il digzser Richtlinie.

Anmerkung: Far die Werkstoffgruppen 8 und 10 ist bs gg zulassig.




