Praktische Ausbildung

Werkstoffgruppen 1, 2, 3, 8, 10, 11 (ISO/TR 15608)

M.2
88 UE (zuzuglich 20 UE Fachkunde A.1-A.9) Prozesse 135, 136 und 138
~ empfohlene in
Nr. Ubungsaufgabe Werkstiickdicke Sch_v.[em Skizze Bemerkung
position
[mm]
wenn moglich {136),
ein- und mehrlagiges
1 Einweisung Schweiten mit rutil-
und basisch gefilliten
Drahten
5 Kehinaht am T-Sto t=3 PR @ Prozess 135
(Rohr/Blech) D =40
Prozess 135, 136
3 Kehlnaht am T-Stolk t=3 PH* und 138
(Rohr/Blech) D =40
4 Kehilnaht am T-5tol t>3 PD @ Prozess 133, 136
(Rohr/Blech) D =40 und 138
5 Kehinaht am Schrag- [t>3 PD Blech horizontal,
stol (Rohr/Blech) D >40 — Rohr ca. 60°

* Gemalk 30 6947:2011 hat sich die Schweibposition PF fir Rohre in die Position PH geandert, und deckt damit die Positionen
PE. PF und PA ab.

SchweiBerprifung entsprechend ISO 3606 und Fachkundepriifung A,
Abnahme durch DVS®-PZA-Priifer

4 UE
empfohlene in
Nr. Prifungsaufgabe Werkstlickdicke Schweif Skizze Bemerkung
position
[mm]
Kehlnaht am T-StoR t>3 @
1 (Rohr/Blech) D > 40 PD Prozess 135
Kehlnaht am T-Sto t=3 @
2 (Rohr/Blech) D > 40 PD Prozess 136
Kehlnaht am T-Stol t=3 *
3 (Rohr/Blech) D > 40 PH ‘% Prozess 135
Kehlnaht am T-Stol i=3 .
4 (Rohr/Blech) D > 40 PH 05 Prozess 136

* Gemal 150 68472011 hat sich die Schweifposition PF fir Rohre in die Position PH gedn
PE, PF und PA ab

Fiir Testobjektprifungen ist das Testobjekt fir Kehindhte und Prifung Mr.1 und 2 zu absolviersn. Zu Testobjekten siehe Teil ]
dieser Richtlinie.

dert, und decki damit die Positionen




